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MAKINA BOLUMU
l.D6nem
TURK DiLi-1(2+0:2)
Dil'in genel 6zellikleri, Dilin dogusu, tanimi ve 6nemi, Dil — diisiince ve kiiltir iliskisi, Dil — iletisim

iliskisi, ~ Tarkgenin tarihsel evreleri ve Tirkge icin kullanilan alfabeler, Dillerin kokeni ve
siniflandiriimasi, Gagdas Tirk lehgeleri, Tlrkiye Tlrkgesinin tarihi devreleri, Tiirk¢enin ses 6zellikleri,
Turkcede vurgu, Tirkgenin ekleri, Tirkcedeki ses olaylari.

Muharrem ERGIN, Universiteler icin Tiirk Dili, istanbul 1997.

Z. Korkmaz, Yiksekdgretim Ogrencileri icin Tiirk Dili ve Kompozisyon Bilgileri.

YABANCIDIL-1(2+0:2)

Tenses (Simple Present Tense, Present Continious Tense, Future Tenses, Simple Past Tense, Past
Continious Tense, Present Perfect Tense, Past Perfect Tense), Modal Verbs (Can, May, Must, Have
to, Should, Ought to, Had beter, Could, Would, Used to, etc.), Aktif ve Pasif yapilarin tanitimi,
Bltin zamanlara gore aktif ve pasif yapilarin kullanimi, Yaptirma-Ettirme eylemlerinin anlatiimasi,
Gerund’larin anlatimi ve tanitim, infinitive’lerin anlatimi ve tanitim, Tim ciimleyi niteleyen zarflar,
Hal zarflari, Kisitlayici zarflar, Sifatlarin dzellikleri ve dereceleri, Esitlik derecesi, Ustiinliik derecesi

R. Murphy, Essential Grammar in Use, Cambridge UP, 1995.

Betty S. Azar, Basic English Grammar, Prentice Hall, Londra, 1984.

ATATURK iLKELERI VE iNKILAP TARIHi -1 (2+0:2)

Kavramlar, Osmanl Devleti, Tanzimat ve Mesrutiyet donemi, Trablusgarp ve 1-2. Balkan savaslari,
1. Diinya Savasi, Misak-1 Milli, TBMM'nin agihsl

Komisyon, Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi-ll, Yiiksek Ogretim Kurulu Yayinlari, Ankara, 2009.

Y. AKYUZ vd., Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi, Okutman Yayincilik, Ankara, 2010.

R. TURAN vd., Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi, Yiiksek Ogretim Kurulu Yayinlari, Ankara, 2005.

H. EROGLU, Tiirk inkilap Tarihi ve Atatiirk ilkeleri, Ankara, 2008.

Y. UNSAL, Tirk inkilap Tarihi, Savas Yayinevi, 1991.

A. A. INAN, Mustafa Kemal Atatiirk’iin Séylev ve Demecleri, Genelkurmay Yayinlari, 1991.

K. KARABEKIR, Tirkiye Cumhuriyeti ve Tiirk Devrimi, Ankara, 2008.

Y. H. BAYUR, istiklal Harbimiz, YKY, 1991.

Komisyon, Tirk inkilabi Tarihi, TTK.

Nutuk, inkilap Tarihi, Modernlesme, Cagdaslasma, Cumhuriyet ve Atatiirk ile ilgili kitaplar,
makaleler, ve ¢oklu ortam CD’leri.

OLCME VE KONTROL (1 +1: 2)

Kumpaslar, Mikrometreler, Aci 6lcl aletleri ve calisma prensipleri, Ylzey plrtzlGlGgi, Vidalar
olgcmek, Dislileri 6lcmek, Mastarlar ve optik camlar, Sekil tolerans kontrolli, Boyut tolerans
kontrolii.

Olgme Teknigi Ders Notlari, Prof. Dr. Ay .
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MALZEME TEKNOLOJISi (3 +1 : 5)

Teknik alanda kullanilan malzemeler, Atomik yapi ile ilgili temel kavramlar, atomlar ve molekiiller
arasi baglar ve birim kafes cesitleri, Katilasma ve ergime ile ilgili temel kavramlar ve saf ve alasim
halindeki metallerin katillasma ve soguma egrileri, Katilasma esnasinda dendrit ve tane (grain)
olusumu ve kristal kusurlar, Saf metal, ara faz veya bilesik, kati ¢ozelti, Alasimli ¢eliklerin standart
gosterimleri, Sivi durumda birbiri icerisinde her oranda ¢6ziinen alasimlar, kismen ¢6ziinen alasimlar
ve sivl ve katl durumda birbiri icinde hi¢ ¢dzlinmeyen alagimlar, Kati hal donisiimleri, saf demirin
soguma egrisi ve alotropik degisim, Demir sementit faz diyagrami, fazlar ve diyagramdaki
donldsimler, Yumusatma, normalizasyon, kiresellestirme ve gerilme giderme tavi, Su verme
sertlestirmesi, martenzitik yapi ve izotermal dontsim diyagram, Menevisleme, karbirleme ile
nitriirleme ile alevle endiksiyonla ylizey

Sertlestirme, Elastik-Plastik deformasyon, kirilma, Numune 6rnegi alma, kaliplama, taslama ve
parlatma, daglama, Mikroskoplar ve mikroskopla yapisal degerlendirme, Sertlik lgme metotlari,
cekme deneyi sonrasi elde edilen gerilme, uzama egrisi, darbe deneyi sonrasi kirilma ener;jisi,
yorulma deneyi sonrasi, S-N diyagrami, Gorsel muayene, penetrant siviile muayene, ultras

Ders kitabi ; Malzeme Bilgisi, Glngor Y., Beta Basim 2001, Malzeme Bilgisi — 1 Prof. Dr. Ahmet
Aran, Prof.Dr. Sefik Glileg¢, Malzeme Bilgisi Temel Savaskan.

MATEMATIK (4+0: 6)

Kimeler ve sayilar, Sayilarlailgili islemler ve sayi sistemleri, Diziler ve sayi dizilerinde dort islemler,
Aritmetik ve geometrik diziler, Fonksiyonlarda temel islemler, Fonksiyon gesitleri ve grafikler, Ustel
fonksiyonlar, Logaritma, istatistik ve kavramlar, Denklem kavrami, Esitsizlik kavrami, Tiirev

Yiksekokullar ve Meslek Yiiksekokullari igin Matematik Yrd.D¢.Dr Giiltekin Tinaztepe Altin Nokta
Yayinlari

FiZiK (3+1: 4)

Birim Sistemleri, Vektorler, Kuvvet ve Moment, Denge ve Denge Sartlari, Agirlk Merkezinin
Bulunmasi, Hareket Kanunlari, is, Giic, Enerji, Isi ve Sicaklik, Isi Gegisi ve Isi Gegisi Tirleri: iletim,
Tasinim ve lsinim

Temel Akiskan Ozellikleri, Akis Tiirleri ve Debi Hesabi, Kanal ve Borularda Akis, Basing Kaybi

TEKNIK RESIM (3+1: 3)

A. GEOMETRIK CizimM

Teknik resmin endustrideki yeri ve 6nemi, Cizim arag geregleri, Cizgi ve gesitleri, Dogru, dikme ve
acilari istenilen degerlerde gizmek, Daire igine gokgenler gizmek, Farkli daireleri igten / distan, teget
ve yaylarla birlestirmek

B. GORUNUS CIKARMA

izdiisiimi kavraminin tanim ve siniflandiriimasi, izdtsiimi diizlem cgesitleri, Gériiniiglerin uygun
izdlUslimu dizlemlerine yerlestirilmesi

C. OLCULENDIRME

Olciilendirme kurallari, Olciilendirme elemanlari

I1.D6nem
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TURKDIiLi-2(2+0:2)

Yazi kurallari, Kompozisyon yazim kurallari, Resmi yazismalar, Cimlenin 6geleri ve anlatim
bozukluklari

Muharrem ERGIN, Universiteler icin Tiirk Dili, istanbul 1997.

Z. Korkmaz, Yiksekdgretim Ogrencileri igin Tiirk Dili ve Kompozisyon Bilgileri.

YABANCIDIL-2(2+0:2)

Defining relative clauses, Defining and and markers of noun clauses, If Clauses, Unless clauses, If
Clauses (3 temel yapi ve 2 istisnai durumun anlatilmasi), Unless clauses, Ekten ve kokten tiretmeler,
Yeni kelime olusturma, Paragraf okuma ve anlama teknikleri, Alanlarinda ceviri yapabilme
yeteneginin kazandirilmasi.

C. Oztiirk, Fundamentals of Academic English KPDS, UDS, 2000.

Komisyon, TOEFL ve Yeterlilik Sinavlari igin Kaynak Kitap. Hacettepe Tas Yayinlari, Ankara.
R. Murphy, Essential Grammar in Use, Cambridge UP, 1995.

Betty S. Azar, Basic English Grammar, Prentice Hall, Londra, 1984.

ATATURK ILKELERi VE INKILAP TARIHI =11 (2 +0: 2)

Kuva-yi1 Milliye, Dizenli Ordu, Sakarya savasi ve Baskumandanlik Meydan Muhaberesi, Mudanya
Konferansi, Lozan Antlasmasi, Saltanatin Kaldirilmasi,  Tirkiye Cumhuriyetinin Kurulusu,
Cumbhuriyetin ilani ve inkilap hareketleri, Atatiirk ilkeleri.

Komisyon, Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi-ll, Yiiksek Ogretim Kurulu Yayinlari, Ankara, 2009.

Y. AKYUZ vd., Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi, Okutman Yayincilik, Ankara, 2010.

R. TURAN vd., Atatiirk ilkeleri ve inkilap Tarihi, Yiiksek Ogretim Kurulu Yayinlari, Ankara, 2005.

H. EROGLU, Tiirk inkilap Tarihi ve Atatirk ilkeleri, Ankara, 2008.

Y. UNSAL, Tirk inkilap Tarihi, Savas Yayinevi, 1991.

A. A. INAN, Mustafa Kemal Atatiirk’iin Séylev ve Demecleri, Genelkurmay Yayinlari, 1991.

K. KARABEKIR, Tiirkiye Cumhuriyeti ve Tiirk Devrimi, Ankara, 2008.

Y. H. BAYUR, istiklal Harbimiz, YKY, 1991.

Komisyon, Tirk inkilabi Tarihi, TTK.

Nutuk, inkilap Tarihi, Modernlesme, GCagdaslasma, Cumhuriyet ve Atatiirk ile ilgili kitaplar,
makaleler, ve coklu ortam CD’leri.

MUKAVEMET (2+0: 3)

Normal kuvvet etkisindeki elemanlar, Mukavemetin temel ilkeleri, Dis ve i¢ kuvvet kavramlari, Kesit
tesirlerini belirlemek, Kesit tesiri diyagramlarini gcizmek, Gerilme kavrami, Tek, iki ve ¢ boyutlu
gerilmeler ve gerilme doéntsim formilleri, Asal gerilmeler ve Mohr ¢cemberi, Sekil degistirme
kavrami ve sekil degistirme donisim bagintilari, Cekme diyagrami, Gerilme ve sekil degistirme
bagintilari (Hook Kanunu), Normal kuvvet, Termal etkiler sonucu olusan gerilmeler, icten basinca
maruz kaplar, Burulma momentine maruz elemanlar, Atalet momentleri, Dairesel kesitlerin
burulmasi, Kayma gerilmeleri, kayma sekil degisimi ve dénme acisi, Daire halkasi kesitlerin
burulmasi, Farkli malzemeden yapilmis kesitlerin burulmasi, Giig ileten miller, Egilme momentine
maruz elemanlar, Atalet momentleri, Basit egilme kavrami, Diz egilme durumunda gerilme ve sekil
degistirmeler, Boyutlandirma ve boyut kavrami, Dusey yukli elemanlar, Elastik egri kavrami, Sinir
sartlari, Elastik egride slreksizlikler, Diferansiyel denklemin integrasyonu, Moment alani yontemi,
Eslenik cubuk yontemi, Birlesik mukavemet hallerine maruz elemanlar, Akma ve kirilma kriterleri,
Birlesik mukavemet hallerinde boyutlandirma, Burkulma yiikleri altindaki elemanlar, Elastik stabilite,
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Dogru eksenli elastik cubuklarin burkulmasi, Euler halleri, Kontrol hesaplari, Boyutlandirma
hesaplari.

DERS KIiTABI: Cisimlerin Dayanimi (Mukavemet), Dokuz Eylil Univ. Miihendislik Fak. Makine B&limii.
Yrd Dog.Dr. Secil ERIM. Baski 1993- izmir.

TEMEL iMALAT ISLEMLERI (3+1: 9)

Ege cesitleri ve kullanim yerleri, Olgme ve kontrol kavrami, Markalama aletlerinin 6zellikleri ve
kullanim vyerleri, Boéluntili 6lci aletlerinin kullanimi, Olgme ve kontroliin, isin dogru yapilmasi
konusunda 6nemi, Kesme ilkeleri ve cesitleri, Kesici gesitleri, Testere lamasini el testeresine
baglama teknigi, Parcaya ve malzemeye uygun kesme teknikleri, Parcaya uygun kesme takimlari,
Kesme islemi ile ilgili glivenlik dnlemleri ve is kazalari.

Anonim, Temel Mekanik 1, Megep Yayinlari, Ankara, 2005
Anonim, Temel Tornalama islemleri 1, MEGEP Yayinlari, Ankara, 2007

Anonim, Temel Tornalama islemleri 2, MEGEP Yayinlari, Ankara, 2007

MAKiNE ELEMANLARI (3+0: 2)

Sokiilemeyen baglantilar, Kaynak baglantilarinin 6zellikleri ve siniflandirma, Malzemelerin kaynak
olabilme kabiliyetleri, Kaynak dikislerinin hesabi, Kaynak dikisinde emniyet gerilmesinin tayini,
Kaynakli baglantilar igin konstriiksiyon tavsiyeleri, Yapistirma ve lehim baglantilari, Pergin
baglantilari ve hesaplama yontemleri, Percin baglantilar icin konstriiksiyon tavsiyeleri, Sokulebilir
baglanti elemanlari,

Civata baglantilari, Civata baglantilarinin teorisi, Pratik hesaplama yontemleri, Konstriksiyon
tavsiyeleri, Pim ve Perno baglantilari, Mil-Gobek baglantilari

DERS KiTABI: Mkina Elemanlari Cilt 1., iTU Makine Fakiiltesi. Prof.Dr.Mustafa AKKURT. iISTANBUL
MAKINE MESLEK RESMI (1+1: 2)

A. Standart Makine Elemanlari

1. Sokilebilen birlestirme elemanlari

2. Sokiilemeyen Birlestirme Elemanlari

3. Emniyetli baglama elemanlari

B. Hareket ve Gii¢ iletme Elemanlari

a. Kayis-kasnak sistemleri

b. Disli carklarin tanimi, siniflandirmasi ve dis profilleri
c. Mil-gbbek baglanti elemanlari

d. Rulmanli yataklar

MESLEKi MATEMATIK (1+1: 4)

Analitik ve nlimerik ¢6ziimler, Matris ve matris islemleri, Hata analizi

Denklem sistemleri ve lineer denklem sistemlerinin niimerik yéntemlerle ¢6ziimi, Lineer denklem
sistemlerinin niimerik yéntemlerle ¢6ziimii, Egri uydurma yéntemleri, interpolasyon teknikleri
Cokgenler, acilar, c¢ember ve dairede geometrik uygulamalar, Geometrik cisimler, Koordinat
sistemleri

Temel trigonometri ve trigonometrik fonksiyonlar
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Yiksekokullar ve Meslek Yiksekokullari icin Matematik Yrd.D¢.Dr Giltekin Tinaztepe Altin Nokta
Yayinlari

I1.D6nem

i$ GUVENLIGi (2+0:2)

ilkyardim Egitimi, Genel ilkyardim egitimi kurallari, Temel yasam destegi egitimi, ilk Yardim
Malzemeleri, kanunlarda is giivenligi, Calisanlarin emniyetini saglama, Is ortami giivenligini saglama,
kisisel ve is emniyeti saglama, titresim, fiziksel risk etmenleri, kimyasal risk etmenleri, biyolojik risk
etmenleri, ergonomi.

HiDROLIK VE PNOMATIK (4+0:6)

Hidrolik Devre Elemanlarini Tanimak, Hidrolik Devre $Semasi Olusturma, Hidrolik Sistemlerin
Arizalarini Tespit Etmek, Hidrolik Arizalari Gidermek, Pndmatik Devre Elemanlarini Tanimak,
Pnématik Devre Semasi Olusturmak, Elektropndmatik Sistemler Olusturmak, Pnomatik Sistemlerin
Arizalarini tespit Etmek, Pnomatik Arizalari Gidermek, Sistemlerin peryodik kontrollerini yapmak,
Sistemlerin Periyodik Bakimlarini Yapmak, Ariza Tespiti Yapmak, Arizali Makinenin Onarimini
Yapmak

Anonim, Hidrolik Sistemler, Megep, Ankara, 2005

Anonim, Temel Pnématik, Megep, Ankara, 2007

TERMODINAMIK (2+0:2)

Termodinamigin temel terimleri, PV, PT bagintilari, Termodinamigin kanunlari, is ve isi kavramlari,
is ve 1s1 donusimleri, Buji ile ateslemeli motorlar, sikistirma ile ateslemeli motor gevrimleri, ideal ve
gercek motor cevrimleri, Carnot, Stirling, Bryton, Ericson, Rankine, Cevrimleri, icten yanmali
motorlarda is, verim, glg, Motor performans karakteristikleri, yakitlarin fiziksel ve kimyasal
Ozellikleri, Yanmanin fiziksel ve kimyasal analizi, Bujiile ateslemeli motorlarda yanma, Sikistirma ile
ateslemeli motorlarda yanma

Fizigin Temelleri Termodinamik Problem Céziimleri |- 2, David HALLIDAY

IMALAT ISLEMLERI-1 (3+1: 5)

Kare vida tanimi, 6zellikleri, agma teknikleri, kesicileri, kesicilerin tezgaha baglanmasi ve kare vida
¢ekmede g6z 6nine alinacak hususlar, Trapez vida tanimi, Ozellikleri, agma teknikleri, kesicileri,
kesicilerin tezgaha baglanmasi ve trapez vida ¢ekmede g6z 6niine alinacak hususlar, Yuvarlak vida
tanimi, Ozellikleri, agcma teknikleri, kesicileri, kesicilerin tezgaha baglanmasi ve yuvarlak vida
¢ekmede goz 6niine alinacak hususlar Cok agizli vida tanimi, o6zellikleri, agma teknikleri, kesicileri,
kesicilerin tezgaha baglanmasi ve ¢ok agizli vida cekmede géz Oniine alinacak hususlar, Yaylarin
tanimi, Ozellikleri, cesitleri, kullanim alanlari ve hesaplari, Tornada yay sarma, Kagik merkezli
tornalama isleminin tanimi, dikkat edilecek hususlar, Kacgik merkezli (eksantrik ) is pargasinin
kullanildigi yerler, Markalama yapmak ve toleranslara goére 6lcme ve kontrol yapabilmek, Yataklarin
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tanimi ve cesitleri, kullanim alanlari, Yataklarla tornalama ve yataklarin kullaniimasinda dikkat
edilecek hususlar, Ozel Tornalama islemleri, Diiz disli carkin tanimi, kullanim yerleri, hesaplamalari
ve modil freze gakisini segmek, Dz disli ¢ark imalat teknikleri ve modiil kumpasi ile agilan dislinin
kontroll, Helis disli carkin tanimi, kullanim yerleri, hesaplamalari ve modiil freze ¢akisini segmek,
Helis disli cark imalat teknikleri ve modul kumpasi ile agilan dislinin kontroli

Vida Ve Delik islemleri, Megep, Ankara, 2006

BiLGISAYAR DESTEKLI CiziM-1 (3+1: 3)

Temel Geometrik Sekiller, Acilar, Olgeklendirme, Norm Yazi ve Yazi Cesitleri, Cisimden Gériiniis
Cikarma, Cisimden Kesit Cikarma, Perspektif Goriiniisler ve Ozellikleri, Olgiilendirmenin Geregi ve
Onemi, Perspektiften Goriiniis Cikarma, Perspektiften Kesit Cikarma, Katmanlar ve Ozellikleri,
Katman Komutlari, Katman Komutlarini Kullanarak Goriinti Kontrolli, Renk Katmani, Cizgi Tipi
Katmani,

Katman Avyarlari, Aktif Katmanlar, Yeni Katman, islem Yapmak icin Katman, Tanimi, Onemi ve
Ustiinliikleri, Cizim Penceresi, Meni Cubugu, Kayith Dosyada Degisiklik, Programi Kapatma ve
Cikma,

Komut Butonlari, Yakalama ve Kenetleme Komutlari, Goriinis Komutlari, Blyilltme ve Kigiltme
Komutlari, Ol¢iilendirme Komutlari

CNC TORNA TEKNOLOJiSi (3+1: 6)

Kare vida tanimi ve 6zellikleri, CNC torna tezgahinin 6zellikleri, CNC torna tezgahinin kisimlari,
CNC torna tezgahinin ¢alisma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol
panel cesitleri, Kontrol panel tuslari ve 6zellikleri, Kesici ve is parcasi malzemesi iliskisi, Kesici
cesitleri, ozellikleri ve kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, Takim tutucular ve baglama elemanlari

SISTEM ANALIZi VE TASARIM-I (1+1: 3)

Arastirma yapmak, bilimsel arastirma yontemleri, nicel arastirma, bireysel gériisme, miulakat, grup
gorlismesi, gozlem, internet arama motoru kullanma, 6rnek proje 6zelliklerini bulma, 6rnek proje
demolarini bulma, sektdrden arastirma yapma, 6rnek proje 6zelliklerini sorgulama, ornek proje ya
da proje demolarini inceleme, analizi sunmak, sunum teknik ve araglari, elde edilen bilgileri sunmak
icin uygun sunum tekniginin kullanimi, projenin 6n analiz bilgilerinin sunumu.

MESLEK ETiGi (2+0: 2)

A. ETiK VE AHLAK KAVRAMLARI

Etik kavrami, Ahlak kavrami, Etik ve ahlak iliskisi, Ahlaki degerler, Ahlaki gelisim sireci, Etik
kurallar, Etik toplum iliskisi, Etik degerlere uygun davranislarin sonugclari, Bireyde etik davranisi
etkileyen faktérler

B. ETIK SISTEMLERI

Amaclanan sonug etigi, Kural etigi, Toplumsal s6zlesme etigi, Kisisel etik, Sosyal yasam etigi
C.AHLAKIN OLUSUMUNDA ROL OYNAYAN FAKTORLER

Kiltir, Normlar, Degerler
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IV.D6nem

ARASTIRMA YONTEM VE TEKNIKLERI (2+0: 3)

Arastirma konularini se¢me (Arastirmada temel kavramlar, Arastirmanin geregi ve Onemi,
Arastirmanin konusu, Problem ciimlesi, ilgili kaynaklar, Arastirma probleminin cevabi, Amag ve
ifadelendirilmesi, Onem, Arastirmanin dayandigi temeller, Sinirliliklar, Tanimlar), Kaynak
arastirmasi yapma (Arastirmanin yontemi, Evren ve 6rneklem, Verilerin toplanmasi), Arastirma
sonuglarini degerlendirme (Sonuglarin degerlendiriimesi,  Bulgular ve yorumlar), Arastirma
sonuglarini rapor héline déntstirme (Arastirma raporunun bolimleri, Arastirmanin yaziminda dikkat
edilmesi gereken kurallar), Sunuma hazirlanma (Hazirlanma planlama yontemleri, Sunumun amacg,
icerik ve organizasyonu Uzerinde odaklanma, Sunumun gorsel-isitsel araglar/teknoloji ile
desteklenmesi, Fiziksel ve teknolojik donanim, izleyici/ katilimcilarin tanimi, Sunumun etkilesimli
hareket plani - yazihm ve prova), Sunum (Belirli sorulari yanitladiktan sonra yéntem saptama,
Powerpoint slaytlarin yazimi, Gorsel- isitsel malzemenin sec¢imi, Sunum odasinin denetimi,
Sunucunun kendini hazirlamasi, Hazirlanan sunumun etkilesimle islevsellesmesi, Ozetleme ve geri
besleme teknikleri, izleyiciler yéniinden sunumun degerlendirmesi, Sunumlarda yapilmasi/
yapilmamasi gerekenler)

Prof. Dr. Kemal KURTULUS, Arastirma Yontemleri, Seckin Yayincilik, Ankara, 2010.

iS KALIPLARI (1+1: 4)

Delme is kalibi tasarimi, Kalip ve {irin malzemeleri, Standart kalip elemanlari, Tasarim ve Uretim
paket programlari, Delme kalibinin uygulama alanlari, Kesici takim secimi, CNC ve konvansiyonel
tezgahlarinda kalip parcalarinin islenmesi, Geleneksel olmayan imal yontemleri (Tel erozyon, dalma
erozyon, lazer, vs.), Tasarim ve Uretim paket programlari,

Ders kitaplari: Baglama is Kaliplari 1-2-3" Megep Ders notlari, "Delme is Kaliplari 1-2-3" Megep Ders
Notlari

CNC FREZE TEKNOLOJISi (3+1:6)

Kare vida tanimi ve Ozellikleri, CNC freze tezgahinin 6zellikleri, CNC freze tezgahinin kisimlari, CNC
freze tezgdhinin galisma prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari, Kontrol panel
cesitleri,

Kontrol panel tuslari ve 6zellikleri, Kesici ve is pargasi malzemesi iliskisi, Kesici cesitleri, 6zellikleri ve
kullanim yerleri, Takim telafi ayarlari, Takim tutucular ve baglama elemanlari, Parcalar tzerindeki
sifir noktalari, Sifirlamada kullanilan elemanlarin 6zellikleri, islenecek parcaya gére takimi sifirlama,
Takim ayarinda kullanilan eleman ve 6zelikler, Kesme derinligi, islem agisi ve ilerlemelerin verilmesi,
Takim kaba isleme derinlik hesabi, Baglama aparatlari, Baglama kontrol aletleri, Is parcasi sifirlama
yontemleri, CNC freze tezgdhlarinda programlama esaslari, Konumlama sistemleri, islem ve hazirlik
komutlar, Yardimci komutlar, Ozel komutlar, CNC Freze tezgahlarinda hareket sistemleri, Eksenler,
CNC frezede gevrimleri kullanilarak programlama, Dikdértgen cep frezeleme ¢evrimi, Dairesel cep
frezeleme cevrimi, Delik delme ¢evrimi, Kilavuz cekme c¢evrimi, Delik genisletme cevrimi, Alt
programlama teknigi, Alt programlama yapisi, CNC frezede alt program kullanarak programlama,
SimUlasyonun tanimi ve 6nemi, Similasyon programlari, Program cgalistirmak, CNC tezgahlarinda
bulunan alarm segenekleri, Programlamada kullanilan hata kodlari, Tezgah ilerleme mod ayarlari,
Olgii kontrol aletleri, Olgme ve kontrolii etkileyen faktorler, Boliintiilii 6lcii aletleri okumak, Olgme
ve kontroliin amaci, Olgmede meydana gelebilecek hatalar ve nedenleri, Olcii sistemleri ve
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karsilastiriimasi, Olgui aletleri, Olcii saatleri ve komparatérler, Dogrusallik, duizlemsellik ve
yuvarlaklk, yizey purtzlGligiun olgilmesi

BILGISAYAR DESTEKLI CiziM-II (1+1: 3)

UC BOYUTLU CiziM PROGRAMI KOMUTLARI

BDC yaziiminin ¢alistirma bilgisi, Cizim ekrani ayarlarini yapma secenekleri bilgisi, Cizim ayarlari
secenekleri bilgisi, Meni ve arag cubuklarinin islevleri bilgisi,

TASLAK CiziM YAPMAK

Taslak ¢izmek icin diizlem se¢imi, Taslak ¢izim komutlarinin islevleri ve anlami, Taslak sart atama
komutlarinin islevi ve anlami, Taslak 6l¢lilendirme komutlarinin kullanimi,

UC BOYUTLU KATI MODELLEME YAPMAK

Yiikseklik vererek kati olusturma, Ddéndiirerek kati olusturma, Supirerek kati olusturma, iki veya
daha azla farkli kesit kullanarak kati olusturma, Destek (feder) olusturma, Katilarda kabuk (et
kalinhgl) olusturma, Hazir prizmatik katilari kullanarak model olusturma, Katilarda delik delme,
Oselere pah kirma ve kose yuvarlatma, Katilarda dis olusturma, Kati modelleri dogrusal ¢ogaltma,
Kati modelleri dairesel cogaltma, Kati modellerde aynalama

UC BOYUTLU YUZEY MODELLEME

Yiikseklik vererek yiizey olusturma, Déndiirerek yiizey olusturma, Siipiirerek yiizey olusturma, iki
veya daha fazla farkh dizlemlerdeki kesitleri kullanarak ylizey olusturma, Bir birine bitisik profilleri
yamayarak ylizey olusturma, Yizeyleri budama, Yiizeyleri uzatma, Yiizeyler arasi kdse yuvarlatma ve
pah kirma, Yizeylere et kalinhgi verme, Yizeyleri dogrusal cogaltma,

Yiizeyleri dairesel ¢cogaltma, Yiizeyleri aynalama, Yizeyleri dikerek kati model olusturma,

UC BOYUTLU MODEL MONTAJI

Katilarin montaj ortamina alinmasi, Standart makine elemanlarinin montaj ortamina alinmasi, ontajin
yapilmasi ve iliskilendirilmesi, Montaji yapilmis sistemin patlatilmis montajinin olusturulmasi ve
sunumu , Montajin slirtinme yuzeyleri analizlerini yapma ve siirtinmeyi giderme, Montajin hareket
analizi ve simiilasyonu,

UC BOYUTLU MODELIN TEKNiK RESMiNi OLUSTURMAK

Cizim sayfasi olusturma, Antetin dlzenlenmesi, Temel goriinisin olusturulmasi, Yardimci
gorunuslerin olusturulmasi, Gorlinuslerin dlglilendirilmesi, Sekil ve konum toleranslarinin eklenmesi,
Yiizey plrazlGlGgh simgelerinin eklenmesi, Montajlarin numaralandirilmasi ve montaj tablosunun
olusturulmasi, Ozel aciklama islemlerinin yapilmasi, Teknik resimlerin farkli dosya uzantilarinda
kaydedilmesi, Cizilen resimlerin giktisinin alinmasi

BDC YAZILIMLARI ARASI VERI DONUSUMLERI YAPMAK

Donlisim programlarinin gerekliligi, 1GES (*.igs, *.ige, *.iges) uzantih dosyalar ve &zellikleri, STEP
(*.step, *.stp, *.ste) uzantih dosyalar ve ozellikleri, ACIS (*.sat) uzantili dosyalar ve o&zellikleri,
Parasolid (*.x_b, *.x_t) uzantih dosyalar ve 0Ozellikleri,Stereo litographic (*.stl) uzantili dosyalar ve
Ozellikleri, Donustlrilmis verilerin islenmesi ve dizenlenmesi, Donlstirilmis kati modellerin
unsularinin tanimlanmasi ve riin agacinin olusturulmasi

KAYNAK TEKNOLOJISi (1+1: 2)

OKSI-GAZ KAYNAGI

Oksi-gaz kaynaginin tanimi, Endustrideki yeri ve dnemi, Oksi-Gaz kaynaginda kullanilan takim ve
avadanliklar, Oksi-gaz kaynaginda kullanilan gazlar, Kaynak alevi, Uflecin yakilip séndiirmesi,
Ufleglerde kacak kontrolii yapilmasi, Isinin kaynak parcasi iizerindeki tesiri, Kaynak uygulamalari,
Kaynak pozisyonlari,

ELEKTRIK ARK KAYNAGI
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Elektrik ark kaynag), Elektrik ark kaynagi glvenlik kurallari, Elektrik ark kaynak makineleri,
Elektrotlar,

Kaynak pozisyonlari

MIG-MAG KAYNAGI

Gazalti ( MIG/MAG) kaynagi, Gazalti kaynak makineleri, Gaz regilatorleri, Regllatér montaj
kurallari, Tel makarasi (rulo)ve adaptorinin yerlestirilmesi, Tel sirme makaralarinin uygun se¢imi
ve baski ayarinin yapilmasi, Telin spiral icinden siriilmesi, Tor¢ gdrev ve yapisi, Serbest tel boyu
mesafe olclleri, Amper ayarlari, Kaynak spreyi, Periyodik bakim

TIG KAYNAG!

Gaz korumali tungsten (TiG) elektrik ark kaynagi, Giivenlik 6nlemleri, Gazalti makine ayarlari, Gaz
korumali tungsten elektrik ark kaynagi (TIG), TIG kaynak makineleri, TIG kaynak yonteminin
avantajlari, Kullanim alanlari, TiG kaynak teknigi, Tungsten elektrot cesitleri, U¢ bileme ydntemleri,
TIG kaynaginda ilave tel hareketi, Kok paso kaynagi, Dolgu kaynagi, Farkh cins metalleri kaynatmak

iIMALAT iSLEMLERI-II (2+1: 4)

Kramayer disli ¢arkin tanimi ve kullanim yerleri, Kramayer disli ¢ark imalat teknikleri, Kramayer disli
cark hesaplamalari, Modiil freze cakisini secmek, Modil kumpasi ile acilan dislinin kontrolii, Konik
disli carkin tanimi ve kullanim yerleri, Konik disli gark imalat teknikleri, Konik disli cark hesaplamalari,
Modiil freze gakisini se¢mek, Modil kumpasi ile agilan dislinin kontrolii

iISLETME YONETIMI - (3+0: 4)

EKONOMIK GOSTERGE ANALIZi

iS YERI KURMA

iS YERI KURULUS ISLEMLERI

A. TALEP TAHMINLEME

Pazar analizi, Talep tahmin yontemleri, Temel ekonomik gostergeler

B. ISLETMENIN KURULUS YERi

Kurulus yerinin 6nemi, Kurulus yeri seciminde etki eden faktorler, Kurulus yeri kararinda kullanilan
yontemler

C HUKUKSAL YAPILARINA GORE iSLETMELER

Ozel isletmelerin hukuksal yapisi, Kamu isletmelerinin hukuksal yapisi, Kooperatifler, Dernek ve
vakif isletmeleri, Yabanci sermayeli isletmeler

D. KAPASITE

Kapasite kavrami, Kapasite tiirleri, Kapasiteyi etkileyen faktorler

E. MALIYET

Maliyet kavrami, Maliyet tirleri (Sabit degisken, vyari degisken), Finansman, Finansman tirleri
(Ozkaynaklar, dis kaynaklar), Maliyet hesaplama yéntemleri, Yatirnm kalemleri

F. GELIR VE GIDER KAVRAMI

Gelir ve tiirleri, Fiyat kavrami, Gider ve tirleri, Mali Tablolar, Basa basnoktasi analizi, Kar ve zarar
kavramlari, Gelir ve gider hesaplama yontemleri

iS YERININ FAALIYETE ACILMASI

A. IS YERI DUZENI VE URETIM PLANLAMASI

B. ISLETME KURULUM iSLEMLERI

C. IS YERI ACILISI

KALITE GUVENCESI VE STANDARTLARI (3+0: 3)

A. KALITE
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Kalitenin tarihgesi ve temel kavramlar, Kalite yaklasimlari, Kalite ve verimlilik, Kalite ve maliyet,
Kalite kavramlarina farkli yaklasimlar, Toplam Kalite Yonetimi ( TKY) , Uluslararasi kalite sistem
belgeleri
B. STANDART VE STANDARDIZASYON
Standardizasyonun faydalari, Standart cesitleri, Standartlarin hazirlanmasi, Belgelendirme ve
akreditasyon, Turk Standartlar Enstitlist belgelendirme faaliyetleri, Uluslararasi standardizasyon
¢ahismalari
C. STANDARTLARIN ONEMI
Standardin Uretim ve hizmet sektoriinde 6nemi, Standart ve kalitenin tGretimdeki yeri, Standart ve
kalitenin hizmetteki yeri
D. YONETIM KALITESI ve STANDARTLARI
TS EN 1SO 9001 ve 22000 Kalite Yonetim Sistemleri’nin tanim ve 6nemi, TS EN ISO 9001 ve 22000
Kalite Yonetim Sistemleri’nin temel esaslari, TS EN ISO 9001 ve 22000 Standartlari’'nin sartlari, Kalite
ve glivencede terimler ve tarifler, TS EN ISO 9001 ve 22000 Kalite Yonetim Sistemleri’nin
belgelendirme asamalari,

E. CEVRE STANDARTLARI

Cevre Standartlarinin Tanim ve Onemi, TS EN ISO 14001 Standardi, Cevre standardinin uygulama
alanlari, Cevre yonetim sisteminin sartlari, Cevre yonetimi standardin uygulama basamaklari,
Atiklarin kazanimi ve geri donistimu
A. KALITE YONETIMI TEMEL KAVRAMLARI
Toplam kalite yonetimi temel kavramlari, EFQM mikemmellik modeli, Liderlik kavrami

B. STRATEJIK YONETIM

Politika ve strateji kavramlari, Stratejik Yonetim, Swot analizi, Tows, Vizyon kavrami, Misyon
Kavrami, Stratejik Amac¢ Kavrami, Hedef Kavrami, Paydas analizi, Durum analizi
C. YONETIME KATILMA

Katilim yéntemleri, Gidileme ve teknikleri, Ekip calismasi, iletisim, Oneri sistemi

D. SUREC YONETIM SISTEMi

Sirecg, Sireg gelistirme, Sireclerin iyilestirilmesi, Surec etkilesimleri

E. KAYNAK YONETiIMI SISTEMI

isbirliklerinin Yonetimi, Bilgi Yonetimi, 5S, Cevre Yonetimi, Teknoloji Yonetimi,

F. EFQM MUKEMMELLIK MODELI

Anket Gelistirme, Kurumsal Performans Yonetimi, Misteri memnuniyeti, Toplum memnuniyetini
Olgme yontemleri

A. URETIMDE KALITE KONTROLU

Uretimde kalite kontroliiniin yeri ve 6nemi, Kalite kavrami, Givenilirlik, Standart ve spesifikasyon,
istatistiki kalite kontrol kavrami, Veri toplama teknikleri, Aritmetik ortalama, mod, medyan,

B. MUAYENE VE ORNEKLEME

1. PUKO doéngusi

2. Muayene kavrami
C. TOPLAM KALITE KONTROL
Toplam kalite kontroliin tanimi, Toplam kalite kontroliin asamalari, Toplam kalite kontroliin maglari,
Toplam kalite kontrolii etkileyen faktorler, Toplam kalite kontrol organizasyonunda yapilan hatalar,
Diyagram ve grafikler, Pareto Analizleri

D. KONTROL DiYAGRAMLARI

Kontrol diyagramlarinin uygulanmasi

E. ISTATISTIKSEL DAGILIMLAR

1. istatistiksel dagilim egrileri

2. Normal daghm egrisinin 6zellikleri
3. Normal dagilim egrisinin kalite kontroliinde kullaniimasi
4. Ornekleri analiz etme ydntemleri
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